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Eine Information der SensoPart Industriesensorik GmbH, Gottenheim bei Freiburg/Breisgau

Vision-Sensoren der neuen Generation:

Schneller, smarter, starker

Gottenheim, November 2018 — Die bekannte VISOR®-Reihe des Herstellers
SensoPart hat eine Runderneuerung erhalten: Mit ihrem schlanken Metallgehause,
einer verbesserten Beleuchtung und neuen Funktionen wie Ziellaser und
motorischem Fokus lassen sich die bewahrten Vision-Sensoren jetzt noch flexibler

einsetzen und noch einfacher bedienen.

Bildverarbeitende Vision-Sensoren sind heute so leistungsfahig und anwenderfreundlich wie nie
zuvor. Das beste Beispiel ist die VISOR®-Reihe von SensoPart, die nun von Grund auf
Uberarbeitet und in vielen Details verbessert wurde. Dank weitgehender Hard- und Software-
Kompatibilitdt zur bisherigen Ausfihrung kénnen die neuen Sensoren auch ohne Weiteres in
bestehenden Installationen eingesetzt werden.

Wie beim bisherigen VISOR® verfuigt das Gehduse Uber eine Aufnahme zur Schwalben-
schwanzmontage. Neu ist der integrierte Ziellaser (Laserklasse 1), der die Einrichtung des
Sensors bei der Inbetriebnahme wesentlich vereinfacht. Neu ist auch die motorische
Fokusverstellung, die Uber die Software gesteuert werden kann. Damit entfdllt die —
insbesondere in beengten Einbauverhdltnissen — umstandliche manuelle Verstellung mittels
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Fokusschraube. Prozessunterbrechungen im Falle der Umschaltung zwischen Jobs mit
verschiedenen Fokuslagen werden so vermieden. Mit ihrem IP67-Ganzmetallgehduse und dem
weiten Betriebstemperaturbereich von O bis 50 °C sind die neuen Vision-Sensoren
hundertprozentig industrietauglich.

Auch bei der Bildverarbeitung hat sich einiges getan: Die Auflésung wurde von 0,3 auf 0,5
Megapixel (Variante V10) bzw. von 1,3 auf 1,5 Megapixel (V20) erhoht. Zudem kdnnen
Anwender jetzt bei beiden Varianten zwischen drei verschiedenen Sichtfeldermn (Weit, Mittel,
Eng) wahlen und so den fir ihre Anwendung optimalen Bildausschnitt bestimmen. Mit der
Variante mit engem Sichtfeld ist insbesondere eine verbesserte Erkennung von Kleinteilen oder
Codes aus groferen Abstdnden moglich. Ebenfalls verbessert wurde die integrierte
Beleuchtung mit acht Hochleistungs-LEDs.

Dank eines schnelleren Signalprozessors bietet die neue VISOR®-Generation zudem eine
signifikant héhere Bildrate — je nach Sensorvariante und Detektor bis zum Faktor Zwei.
Verbessert wurde auch die Konnektivitdt: Der Sensor unterstitzt jetzt aktuelle
Schnittstellenprotokolle wie sFTP, SSH, EtherNet/IP und Profinet Conformance Class B. Auch
die Bilddarstellung im SensoWeb-Webviewer ist deutlich flissiger geworden.

Problemloses Upgrade bestehender Anlagen

Wichtig fur den Einsatz der neuen Sensoren in bestehenden Installationen ist die Hardware-
Kompatibilitat zur bisherigen VISOR®-Ausfuhrung. Auf diese Weise ist nicht nur ein Eins-zu-
eins-Austausch moglich, sondemn auch die Weiterverwendung vorhandenen Zubehors wie z.B.
von extermnen Beleuchtungen, Anschlusskabeln oder Montagehilfen. Optimiert wurde der
Einsatz mit C-Mount-Objektiven; der bisher separate Zwischenring fir die Objektivmontage
sowie das Gewinde fiir das Ubergehduse sind jetzt fest in das Sensorgehiuse integriert, sodass
die C-Mountvariante noch kompakter wurde.

Bei der Software ist ebenfalls eine weitgehende Kompatibilitdt gegeben. So kénnen
vorhandene Jobdateien einfach importiert werden; wegen der verdnderten Sensoroptik mit
neuen Funktionen (z.B. motorischer Fokus) sind lediglich kleinere Anpassungen in der
Konfigurationssoftware SensoConfig erforderlich.

Der neue VISOR® ist ab Ende 2018 in den Varianten Object, Code Reader, Robotic und
Allround erhdltlich; auBer dem Code Reader gibt es alle Varianten auch mit Color-Bildchip.
Darilber hinaus stehen abhdngig von den Anforderungen zwei Bildauflosungen (V10 mit 800 x
600 Pixel, V20 mit 1440 x 1080 Pixel) zur Verfigung. Auch samtliche Ausfihrungen der
bisherigen VISOR®-Generation bleiben weiter im Programm.
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Uber SensoPart Industriesensorik GmbH

Das mittelstindische Familienunternehmen mit Sitzen in Gottenheim bei Freiburg und in Wieden bei Todtnau entwickelt,
produziert und vertreibt Sensoren fiir die Fabrikautomation. Den Schwerpunkt bilden optoelektronische Sensoren und
kamerabasierte Vision-Sensoren, die in industriellen Anwendungen in vielfaltiger Form — z.B. zur Erkennung von Objekten,
Farben oder zur Abstandsmessung — eingesetzt werden.

SensoPart steht flir mittelstandische Flexibilitat sowie fiir innovative und leistungsfahige Produkte made in Germany. Hierfiir
wurde das Unternehmen wiederholt ausgezeichnet, so zum Beispiel zuletzt mit dem 1. Platz beim Automation Award und
bereits mehrfach mit dem Deutschen Sensor-Applikationspreis.

Weitere Informationen finden Sie unter http://www.sensopart.com.
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